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分拆上市应

﹃
拆
﹄
出好效果

李华林

隧道掘进机“会拐弯能爬坡”——

硬 装 备 考 验 真 功 夫
本报记者 夏先清 杨子佩

抓 项 目 促 生 产

今年以来，哈电集团哈尔滨汽轮机厂有限责任公司加大市场开拓力度，相继中标多个重大

项目，为未来业务增长打下坚实基础。预计一季度公司营业收入、产量等都将同比增长超

50%。图为公司生产车间内紧张忙碌的生产线。 刘 洋摄（中经视觉）

中铁中铁装备装备研发的双结构硬岩掘进机研发的双结构硬岩掘进机。。 （（资料图片资料图片））

近 日 ，中 国 能 建 发 布 公 告

称，分拆所属子公司易普力重组

上 市 获 中 国 证 监 会 核 准 批 复 。

这是 2023 年首单分拆重组上市。

企业做大了，很多业务可以

“自立门户”，分拆上市不失为上

市公司多元化经营、做强做优的

好办法。自中国证监会 2019 年

12 月发布《上市公司分拆所属子

公司境内上市试点若干规定》，

为分拆上市明规立矩以来，上市

公司“A 拆 A”热情不断攀升，迄

今已有逾百家 A 股公司提出分

拆上市计划。

分 拆 上 市 吸 引 力 在 哪 儿 ？

对于母公司来说，有利于理顺业

务架构，消除负协同效应，提升

公司整体竞争力；对于分拆子公

司来说，独立上市可以更好地拓

宽融资渠道、充裕现金流，从而

专注主业，提升经营水平；尤其

对于身处新经济领域的子公司

而言，登陆创业板或科创板意味

着有机会获得更好的估值，驶上

发展的“快车道”。

凡事有利就有弊，分拆上市

面临的风险也不容忽视。比如，

有的母公司和分拆子公司之间

存 在 同 业 竞 争 和 关 联 交 易 问

题 ，分 拆 上 市 不 仅 没 有 发 挥 出

“1+1>2”的效应，反而削弱了公

司整体实力；有的公司为了追赶

潮流，过早分拆独立性不足、治

理不健全的子公司，导致原公司

空 心 化 、子 公 司 经 营 不 可 持

续等。

还 要 注 意 的 是 ，分 拆 上 市

有 一 系 列 前 置 条 件 ，不 是 所 有

企 业 都 符 合 相 关 要 求 。 比 如 ，

上市公司资金、资产被控股股东、实际控制人及其关联

方占用或者上市公司权益被控股股东、实际控制人及其

关联方严重损害；上市公司或其控股股东、实际控制人

最近 36 个月内受到过证监会的行政处罚等，不得分拆子

公司上市。

什么样的公司更适合分拆上市？纵观近年来“A 拆 A”

成功案例，主要集中于行业龙头企业、大型国企等，这类企

业体量较大、公司治理机制完善、抗风险能力强。从中不难

看出，业务板块较健全、子公司有一定体量且经营相对独

立、需要更多资金活水来获得发展动力的公司更适合分拆

上市；而那些整体实力较弱、子公司尚未站稳脚跟的上市公

司则不宜盲目跟风，“为拆而拆”。

随着全面实行股票发行注册制改革正式启动，企业

发行上市条件大幅优化，预计分拆上市数量也会水涨船

高，相关监管也要及时跟上，加强对分拆行为的全流程监

管，严厉打击“忽悠式”分拆、虚假分拆、炒作分拆概念等

市场乱象，全力把好“出入关”，鼓励真正有融资需求且具

有核心竞争力的企业分拆上市，借助资本市场平台打开

融资渠道。

前不久，在河南洛宁县抽水蓄能电站引水工

程施工现场，中铁装备研制的斜井硬岩掘进机一

头“钻”进山梁。“这是一个大角度的斜井工程。在

隧道‘爬坡’时，斜角越大，掘进设备越容易往下

滑，这曾经是一个世界难题。”中铁工程装备集团

有限公司（以下简称“中铁装备”）党委书记、董事

长赵华说，他们从藤本植物“爬山虎”的生长中受

到启发，为设备加装两只钢铁“触手”，以撑住岩壁

固定设备。经过反复试验，成功研制出大倾角斜

井硬岩掘进机，实现了国产高端装备技术的一次

突破。

业界习惯将用于硬岩隧道掘进的设备称为隧

道掘进机，将用于复合地层隧道掘进的设备称为

盾构机。隧道掘进机是穿山越海的施工利器，是

集机械、电气、液压、传感、信息、力学、导向研究等

技术于一体的大型高端装备。赵华告诉记者，近

年来，从超小转弯硬岩掘进机到硬岩竖井掘进机

再到双结构硬岩掘进机，中铁装备始终坚持自主

创新，不断研发新产品，提高市场竞争力。

与盾构机技术相比，隧道掘进机技术复杂度

更高。例如，在城市轨道、管网建设中，硬岩隧道

掘进机的埋深通常要达到几百米甚至上千米。大

埋深、长距离、岩石强度高等施工条件，对设备的

可靠性、适应性、耐久性和安全性提出更高要求。

“硬岩隧道掘进机广泛应用于山体隧道掘

进。掌握不了硬岩隧道掘进机技术，不能算是成

熟的、有竞争力的产品。”中铁装备技术中心副主

任贺飞说。

为突破相关技术，中铁装备成立科研项目小

组，研发人员多次到施工现场学习和调研，集中力

量研发产品。经过上百次研发试验，攻关了多项

技术难题，中铁装备自主研制的直径 8.03 米硬岩

掘进机成功下线，并运用在具体项目中。

贺飞说：“交通、市政、水利等领域的隧道多为

直线形，而抽水蓄能电站地下工程则不同，其线路

更加复杂，隧道既有直线形，也有圆弧形。一般隧

道掘进机是水平式前进，即使有转弯，转弯半径也

比较大，不适合线路复杂的工程项目。”

如何满足线路复杂的地下工程施工需求？

“我们基于多年的技术积累和经验，坚持技术

创新，最终研发出紧凑型超小转弯半径硬岩掘进

机，于 2019 年 9 月成功下线。”贺飞说，设备总长

37 米，比常规设备缩短 80%，转弯半径 30 米，是常

规设备的十分之一。整台设备在掘进过程中可以

实现 60 度左右的转弯，具有安全性好、掘进效率

高、适应性强、转场灵活等特点。如今，已有越来

越多“会拐弯”的硬岩掘进机应用于各地抽水蓄能

项目建设。

“2021 年，我们研发制造的硬岩竖井掘进机

实现井下无人掘进作业。”中铁装备总工程师贾连

辉介绍，目前，中铁装备已实现“用隧道掘进机绘

制多维度地下空间”，不仅实现横向、竖向、斜坡向

上、转弯等掘进，还可以实现两个平行隧道间的连

接。“从‘直来直去’到‘会拐弯能爬坡’，是出渣技

术、推进技术的创新，背后是中铁装备强大的科技

创新研发能力支撑。”贾连辉说。

为提高创新能力，中铁装备成立了院士工作

站、工程技术中心等协同创新平台。2012 年以

来，研发投入强度平均达 8%，先后攻克了超大直

径、超小直径、极限工况下的装备设计等技术，成

功研制出硬岩掘进机、马蹄形盾构机等一大批创

新产品。如今，中铁装备正布局掘进机新技术，建

设硬岩掘进机云计算平台和大数据中心，开展新

型破岩技术、换刀机器人和无人值守智能掘进技

术的研究。

得益于强大的技术研发实力，中铁装备在市

场开拓等领域取得了丰硕成果。“2021 年，中铁装

备出口销量增长 50%；2022 年，海外合同额继续保

持两位数增长。”赵华说，中铁装备隧道掘进机产

品出口 30 多个国家和地区。

“下一步，我们将继续坚持自主创新，聚焦隧

道掘进装备基础技术研究，积极开发提高隧道掘

进机使用寿命的新材料、新工艺，提供质量更加可

靠、安全性水平更好、掘进速度更快、性价比更高

的隧道掘进机，推动制造业高端化、智能化、绿色

化发展，擦亮中国装备制造业在国际市场上的名

片。”赵华说。

近 日 ，记 者 走 进 位 于 江 苏 南 京 的 美 埃

（中国）环境科技股份有限公司（以下简称

“美埃科技”）的超洁净厂房实验室，美埃科

技副总经理陈玲与研发团队正在监测一组

颗粒物数据。仪表显示出的结果令人满意：

经其研发的风机过滤单元和高效过滤器处

理过的空气中，每立方米仅含不到 10 颗 0.1

微米颗粒物。

从 2001 年成立之初，美埃科技便锁定空

气净化领域，20 多年始终专注于工业级超洁

净技术的创新和研发。目前，公司已成长为

国内一流的洁净空气设备制造商和服务商，

并 被 工 信 部 授 予 专 精 特 新“ 小 巨 人 ”企 业

称号。

创新走在前列

走进美埃科技公司展厅，从高等级洁净

度的风机过滤单元、超高效过滤器到专门用

于大气环境治理的设备，几十种产品摆满

展台。

在洁净厂房领域，按过滤精度来区分，可

以将过滤器分为初效、中效、高效、超高效

4 个等级。“公司刚成立时，只能生产门槛较

低的初效、中效两个品类产品。而高新技术

市场的需求几乎都是高效、超高效产品。”陈

玲说。

高 效 、超 高 效 洁 净 厂 房 对 于 高 新 技 术

产业发展有多重要？陈玲作了一个形象的

比喻：电子器件的生产环境对空气颗粒物

的存在极为敏感，如果空气中多一颗微米

级的颗粒物，就相当于一辆卡车从 10 米高

的位置砸向一条电缆，生产出来的电子器

件不仅可靠性差，质量不稳定，甚至可能直

接报废。

“20 多年来，从生产到材料的突破，我们

在‘一张白纸’上开始研发，依靠自主创新实

现了行业领先。”美埃科技高级研发经理范朝

俊说，公司利用自主研发的高效及超高效过

滤技术、浸渍型化纤滤材改性技术、分子筛技

术、活性炭吸附技术、离子交换纤维技术等，

通过酸洗、改性溶剂配方、浸渍比控制等工

序，进行全流程优化，使产品具有更出色的性

能，对 0.1 微米颗粒物最高实现 99%以上的过

滤效率，对气态分子污染物净化纯净度可达

十亿分之一的级别。

“产品创新成果离不开真金白银的研发

投入。美埃科技近几年研发投入持续增长，

从 2019 年 的 2900 多 万 元 增 长 到 2021 年 的

4600 万元以上，占营业收入比例从 3.7%提高

到 4%以上。”美埃科技总经理叶伟强告诉记

者，为了保持技术领先，公司组建了 130 多人

的研发团队，建设了 26 个专业实验室，投入

近 400 台套研发测试仪器。

围绕空气净化相关技术，美埃科技不断

拓展产品的应用领域并改进自身的生产技

术，已取得不少成果。截至 2022 年 12 月底，

美埃科技已取得 115 项专利技术，其中包含

23 项发明专利。

质量赢得客户

瞄准公共医疗卫生领域的空气净化需

求，2017 年美埃科技开始拓展这一领域，推

进医用空气净化设备的研发、生产及销售

业务。

陈玲介绍，公司承接了一个高等级实验

室空气净化项目。交付日期临近，项目的泄

漏率和灭菌有效性数据却一直不理想。

高等级实验室一般采用负压系统，其排

向大气的空气必须保证所有微生物被有效拦

截，避免室外空气受到污染。

“安全是底线，我们的产品质量必须高

于实验室的要求才能交付。”美埃科技研发

团队负责人沈彦利说，袋进袋出生物安全防

护过滤系统必须经过严格的检测认证才能

进入市场。公司组建了跨部门协作团队，联

合仿真试验团队、结构设计和测试团队一起

攻关。

“近 3 个月时间，团队不停地优化结构、

测试系统，方案做了十几种，模型做了几十

个，最终推出高于市场标准的实验室空气净

化 装 备 ，得 到 客 户 的 认 可 与 信 任 。”沈 彦

利说。

“对质量的严格把控让公司不仅收获了

订单，而且在空气净化领域也站稳了脚跟。”

沈彦利说，在质量至上理念的引导下，团队综

合运用“嵌插接角框架”“风机过滤机组节能

降噪和系统集成”等技术，通过自主研发的泄

漏测试手段，确保在后续使用中不释放气体，

保证产品的密封性。

“除了高密封性的产品特性外，我们还采

用特殊结构的设计，在产品阻力和过滤效率

达到更优的情况下，提高产品强度，实现高压

下不断裂、不泄漏，产品耐压性能超过国际标

准一倍。”沈彦利说。

“目前，美埃科技已为全国超万家医院提

供洁净空气净化产品和空气消毒产品。”叶伟

强表示，下一步，美埃科技将进一步优化其空

气过滤解决方案，依托技术夯实发展基础，依

靠产品质量赢得客户信赖。

紧盯国际市场

20 多 年 来 ，美 埃 科 技 先 后 服 务 了 一 大

批优质企业，成为多个行业企业的优质供

应 商 。 叶 伟 强 说 ：“ 美 埃 科 技 的 目 标 不 止

于此。”

“终于成功了！这次能成为国外知名公

司的设备供应商，是公司各部门共同协作的

结果。接下来，我们要认真做好产品交付工

作。”美埃科技会议室里，一场别开生面的产

品讨论会正在举行。

“过去两年，我们对照国际标准要求，按

照客户需求，针对产品做了 10 多次优化和改

进，构建全流程的产品控制系统，大幅提高产

品性能参数。”范朝俊告诉记者，当时已经万

事俱备了，但样品送给厂家的时候，却收到一

个更苛刻的指标，设备噪声必须比现有标准

低好几个分贝。

“对方要求苛刻，不少第三方机构评估认

为这个目标不可能实现。我们不服气，立即

组建了一支跨部门的产品开发团队，对标准

参数进行全面复盘。”范朝俊说。

“公司研发、生产、设计、测试等部门的

工作人员都参与到产品优化中来，集思广

益、出谋划策，共同为优化噪声数据努力。”

陈玲说，凭借集体智慧，仅用了两个多月时

间，美埃科技就把设备噪声指标下调了近 5

个分贝。

“我们在服务好国内市场的同时，时刻关

注国际市场，紧盯知名企业发展动向，不断优

化洁净系统整体解决方案及产品。”叶伟强

说，目前，美埃科技正朝着国际市场大步迈

进，努力成为全球领先的洁净空气设备制造

商和服务商。

方 寸 之 间 创 出 超 洁 净

□ 本报记者 蒋 波

美埃科技公司的高效生产车间美埃科技公司的高效生产车间。。 （（资料图片资料图片））


